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Our High Performance Wedge Belts are uniquely designed
to provide a number of time- and cost-saving benefits:

« Easy, Fast Installation
Longer Belt Life
« Simple Inventory Management
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English HOW TO MEASURE, ASSEMBLE & INSTALL

How to Measure

To determine the “hand-tight length,” route the belt along its
intended path (Note: tabs ride in the groove of the sheave).
Overlap the last three tabs of end (A) with three corresponding
holes when pulled snug. Mark the hole corresponding to the
third tab. Eliminate the extra links by starting the disassembly
process (see Disassembly, 1. below) with the tab currently
going through the marked hole (as shown in figure to the right).

Count the number of links that remain and remove one link for
every 20. This gives the correct installed belt length and will ensure proper belt tension while
running. For multiple belt drives, ensure each belt has the same number of links.

Hand-tight length
of belt (# of links)  _ 4 ;¢ inks

20 to remove

Round number of links to be removed
to the nearest whole number.

Note: Every tenth link is designated with an arrow (—).

Disassembly

1. Hold belt as shown in figure. Bend back as far as possible; hold with one hand.
Twist one tab 90° parallel with slot.

2. Pull end of link over tab.

3. Repeat with second tab.

4. Rotate last tab 90° parallel with slot.

5. Pull belt end through three links.

Visit www. fennerdrives.com/install to view installation instructions in additional languages.

View the PowerTwist Wedge Belt installation video af:
www.fennerdrives.com/videos

Assembly

1. Hold belt as shown in figure.

2. Place end tab through three links at once and twist tab into place.

3. Bend back and insert second tab through second hole by twisting tab 90° with thumb.
4. Repeat with remaining tab.

5. Ensure tab returns to position across belt. Reverse belt so tabs run inside.
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Installation
1. Turn belt with tabs to the inside before installing.

2. Determine direction of drive rotation. W

3. Belt must travel following the belt direction arrow (—) | gelt Direction
with tabs trailing.

4. Fit belt in nearest groove of smaller pulley.

5. Roll belt onto larger pulley, turning the drive slowly. Belt may seem very tight; this is ok;
DO NOT JOG MOTOR.

6. Check to see all tabs are still in their correct position and are not twisted out of alignment.

7. For multiple belt drives, work belt from groove to groove. On particularly wide drives, it may
be easier to install half the belts from the inboard side and half from the outboard.

Note: With drive ratios around 1:1, it may be necessary to add back one link to allow belts to
be rolled on. This does not apply if using the Alternative Installation Method.

Alternative Installation Method

1. Set motor to mid-position of adjustment range and mark base clearly.
2. Determine required belt length as in “How to Measure” Section.

3. Push motor forward to minimum center distance.

4. Install belts as in “Installation” Section above.

5. Pull motor back to previously marked mid-position.

Retensioning

Like all high performance V-belts, PowerTwist Wedge Belts require the maintenance of correct
drive tension to operate efficiently. Experience indicates that drive tension should be checked
between 15 and 60 minutes running at full load. A retension may be necessary depending

on the application. Any initial belt stretch is then taken up. Subsequently, belt tension should
be checked periodically and adjusted when necessary.



Espanol cOMO MEDIR, MONTAR E INSTALAR

Cémo medir

Para determinar la “longitud apretada a mano”, coloque la correa a

lo largo de su recorrido establecido (nota: las lengiietas se apoyan
sobre la ranura de la polea). Superponga las tres Gltimas lenglietas del
extremo (A) con los tres agujeros correspondientes cuando se tira con
fuerza. Marque el agujero que corresponde a la tercera lengiieta. Quite
los eslabones que sobran llevando a cabo el proceso de desmontaje
(consulte Desmontaje, 1. a continuacion) con la lengiieta atravesando
efectivamente el agujero marcado (como se muestra en la figura de

la derecha). Cuente el nimero de eslabones que quedan y quite un

eslabon por cada 20. De esta manera, obtendra la longitud correcta de

la correa montada y garantizara que la tension de la correa es la adecuada durante el funcionamiento. Para
transmisiones con varias correas, asegurese de que cada correa tiene el mismo nimero de eslabones.

Longitud de la correa apretada

amano (n.° de eslabones)  _ n° de eslabones

20 que hay que quitar

Redondee el niimero de eslabones que hay que quitar al
ndmero entero més cercano.

Nota: Cada décimo eslabén esta marcado con una flecha (—).

Desmontaje

1. Sujete la correa como se muestra en la figura. Déblela hacia atras tanto como sea posible; sujétela con
una mano. Doble una lengiieta 90° paralela a la ranura.

2. Tire del extremo del eslabon sobre la lengiieta.

3. Repita esta operacion con la segunda lengiieta.

4. Gire la Ultima lengiieta 90° paralela a la ranura.

5. Tire del extremo de la correa a través de tres eslabones.

&

Visite www.fennerdrives.com/install para ver las instrucciones de instalacion en ofros idiomas.

Vea el video de instalacion de la correa PowerTwist Wedge en:
www.fennerdrives.com/videos

.

Montaje

1. Sujete la correa como se muestra en la figura.

2. Coloque la lenglieta del extremo a través de tres eslabones de una vez y gire la lenglieta para colocarla en
su lugar.

3. Doble hacia atrés e inserte la segunda lengiieta a través del segundo agujero girando la lengiieta 90° con
el pulgar.

4. Repita esta operacion con la lengiieta restante.

5. Asegurese de que la lengiieta vuelve a su posicion a través de la correa. Vuelva la correa del revés para que
las lengiietas queden en el interior.

1 2 4
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Instalacion

1. Gire la correa con las lengiietas hacia el interior antes de
instalarla. W

2. Determine la direccion fie !a rotacion de la tra|‘15m|§|’on. Direccién de la correa

3. La correa debe correr siguiendo la flecha de direccion de la
correa (—) con las lengiietas hacia atrés.

4. Ajuste la correa a la ranura mas cercana de la polea mas pequea.

5. Enrolle la correa en la polea de mayor tamafio, girando la transmision lentamente. Tal vez parezca que la
correa esta muy tensa; esto es correcto; NO PONGA EN MARCHA EL MOTOR.

6. Compruebe que todas las lengiietas siguen en su posicion correcta y no se han desalineado girandose.

7. Para transmisiones con varias correas, pase la correa de una ranura a otra. En transmisiones particularmente
anchas, tal vez resulte més sencillo instalar la mitad de las correas desde el lado interior y la otra mitad
desde el lado exterior.

Nota: Con relaciones de transmision en torno a 1:1, tal vez haya que devolver un eslabdn para que las correas
se puedan girar. Esta recomendacion no es necesaria si se utiliza el método alternativo de instalacion.
Método alternativo de instalacion

1. Coloque el motor en la posicion media de la gama de reglaje y marque claramente la base.

2. Determine la longitud necesaria de la correa segun se indica en la seccion “Cémo medir”.

3. Empuje el motor hacia adelante hasta la distancia minima entre ejes.

4. Instale las correas segun se indica en la seccion “Instalacion” anterior.

5. Devuelva el motor a la posicion media anteriormente marcada.

Retensionamiento

Como todas las correas V de alto rendimiento, las correas PowerTwist Wedge requieren que se mantenga la
tension correcta de la transmision para funcionar eficientemente. La experiencia indica que la tension de la
transmision debe comprobarse entre 15 y 60 minutos funcionando a plena carga. Puede que sea necesario
retensionarla en funcion de la aplicacion. A continuacion, se acomoda cualquier alargamiento inicial de la correa.
Posteriormente, la tension de la correa debe comprobarse periddicamente y ajustarse cuando sea necesario.



Frangais COMMENT MESURER, ASSEMBLER ET INSTALLER

Comment mesurer

Pour déterminer la « longueur tendue a la main », mettez la courroie en
place (remarque : les onglets se logent dans les rainures de la poulie).
Placez les trois derniers onglets de I'extrémité (A) sur les trois trous
correspondants en tirant fermement. Marquez le trou correspondant au
troisieme onglet. Retirez les maillons supplémentaires en commencant
le processus de démontage (reportez-vous a I'étape 1 de la section
Démontage ci-dessous) avec I'onglet actuel dans le trou marqué
(comme illustré sur la figure de droite). Comptez le nombre de maillons
restant puis retirez un maillon tous les 20. Cela donne la bonne
longueur de courroie et assure une tension correcte en cours d’utilisation. Pour un entrainement a plusieurs
courroies, assurez-vous que chaque courroie a le méme nombre de maillons.

Longueur de la courroie tendue a la main

(nombre de maillons) — nombre de maillons

20 a retirer

Chiffre rond de maillons & supprimer au nombre entier le plus proche.

Remarque : chaque dixiéme maillon porte une fleche (—).

Démontage

1. Tenez la courroie comme indiqué sur la figure. Pliez-la vers I'arriére autant que possible ; tenez-la avec
une main. Faites pivoter un onglet de 90°, parallelement a la fente.

2. Tirez 'extrémité du maillon sur I'onglet.

3. Répétez I'opération avec le second onglet.

4. Faites pivoter le dernier onglet de 90°, parallélement a la fente.

5. Tirez I'extrémité de la courroie sur trois maillons.

Visitez www.fennerdrives.com/install pour consulter les instructions d'installation dans
d’autres langues.

Visuvalisez la vidéo d’installation de la courroie PowerTwist
Wedge d I’adresse : www.fennerdrives.com/videos

Assemblage

1. Tenez la courroie comme indiqué sur la figure.

2. Placez le dernier onglet a travers trois maillons a la fois puis tournez I'onglet pour le mettre en place.

3. Pliez la courroie vers I'arriére puis insérez le second onglet dans la seconde fente en pivotant I'onglet de 90°
avec le pouce.

4. Répétez 'opération avec I'onglet restant.

5. Assurez-vous que I'onglet revienne en position sur la courroie. Retournez la courroie afin que les onglets
soient orientés vers I'intérieur.

1 2 4
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Installation
1. Tournez la courroie avec les onglets orientés vers I'intérieur avant I'installation.

2. Déterminez le sens de rotation de la transmission. : 1 : : § ,!i ;

3. La courroie doit se déplacer dans le sens de la fleche se
Sens de la courroie——»

trouvant sur la courroie (—) avec les onglets orientés
vers l'arriére.

4. Montez la courroie sur la rainure la plus proche de la petite poulie.

5. Enroulez la courroie sur la poulie motrice, en tournant lentement la transmission. La courroie peut sembler
trés serrée mais ce n’est pas un probléme ; NE SECOUEZ PAS LE MOTEUR.

6. Vérifiez que tous les onglets soient toujours en place et bien alignés.

7. Pour un entrainement a plusieurs courroies, mettez la courroie en place une rainure a la fois. Sur certaines
transmissions larges, il peut étre plus facile d’installer la moitié des courroies a partir de I'intérieur et I'autre
moitié a partir de I'extérieur.

Remarque : avec un rapport de transmission d’environ 1:1, il peut étre nécessaire de rajouter un maillon pour
permettre I'enroulement des courroies. Ceci ne s’applique pas si vous utilisez la méthode d’installation alternative.

Méthode d'Installation alternative

1. Placez le moteur sur la position médiane de la plage de réglage puis indiquez clairement la base.

2. Déterminez la longueur de courroie nécessaire comme indiqué dans la section « Comment mesurer ».
3. Poussez le moteur vers I'avant sur la position centrale minimale.

4. Installez les courroies comme indiqué dans la section « Installation » ci-dessus.

5.Tirez le moteur vers I'arriére sur la position médiane préalablement marquée.

Reprise de tension

Comme toutes les courroies trapézoidales a haute performance, les courroies PowerTwist Wedge nécessitent
le maintien de la tension d’entrainement pour fonctionner efficacement. L'expérience indique que la tension
d’entrainement doit étre vérifiée suite a un fonctionnement maximal d’une durée de 15 & 60 minutes. Une
reprise de tension peut étre nécessaire selon I'application. Tout allongement de la courroie est alors rectifié.
Par la suite, la tension de la courroie devrait étre vérifiée périodiquement et ajustée au besoin.



Deutsch MESSEN, MONTIEREN UND INSTALLIEREN

Messen

Fiihren Sie zum Ermitteln der ,,handfesten Riemenldnge den Riemen
liber die gesamte vorgesehene Strecke. (Hinweis: Die Laschen greifen
dabei in die Scheibenrille.) Die letzten drei Laschen am Ende des
festgezogenen Riemens (A) miissen iiber den jeweiligen Lochern
liegen. Markieren Sie das Loch fiir die dritte Lasche. Trennen Sie die
{iberfliissigen Verbindungsglieder ab, indem Sie die Anweisungen zum
Demontieren befolgen (siehe Demontieren, 1. unten). Beginnen Sie
mit der Lasche im markierten Loch (siehe Abbildung rechts). Zéhlen

Sie die Anzahl der verbleibenden Verbindungsglieder, und entfernen
Sie ein Verbindungsglied pro 20 Verbindungsglieder. Dadurch wird die
richtige Riemenlénge und die richtige Riemenspannung wéhrend des Betriebs sichergestellt. Stellen Sie bei

Mehrfachriemenantrieben sicher, dass jeder Riemen iiber die gleiche Anzahl von Verbindungsgliedern verfiigt.

Handfeste Riemenldnge
(Anzahl der Verbindungsglieder) _ Anzahl der zu entfernenden
20 Verbindungsglieder

Runden Sie die Anzahl der zu entfernenden Verbindungsglieder auf
die néchste ganze Zahl.

Hinweis: Jedes zehnte Verbindungsglied ist mit einem Pfeil (—) gekennzeichnet.

Demontieren

1. Halten Sie den Riemen wie in der Abbildung gezeigt. Halten Sie den Riemen mit einer Hand fest, und
biegen Sie ihn so weit wie mdglich zuriick. Drehen Sie eine Lasche um 90° parallel zum Schlitz.

2. Ziehen Sie das Ende des Verbindungsglieds (iber die Lasche.

3. Wiederholen Sie den Vorgang fiir die zweite Lasche.

4. Drehen Sie die letzte Lasche um 90° parallel zum Schlitz.

5. Ziehen Sie das Ende des Riemens durch die drei Verbindungsglieder.

& £ S

Installationsanweisungen in anderen Sprachen finden Sie unter www.fennerdrives.com/install.

Das Video zur Installation des PowerTwisi-Keilriemens
finden Sie unter: www.fennerdrives.com/videos

Montieren

1. Halten Sie den Riemen wie in der Abbildung gezeigt.

2. Schieben Sie die Endlasche durch drei Verbindungsglieder, und drehen Sie die Lasche in die beabsichtigte
Position.

3. Biegen Sie sie zurtick, und fiihren Sie die zweite Lasche durch das zweite Loch, indem Sie die Lasche mit
dem Daumen um 90° drehen.

4. Wiederholen Sie den Vorgang fiir die verbleibende Lasche.

5. Achten Sie darauf, dass die Lasche wieder in die Position iiber dem Riemen zuriickkehrt. Drehen Sie den
Riemen um, sodass sich die Laschen auf der Innenseite befinden.

1 2 : 4
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Installieren

1. Drehen Sie den Riemen um, damit die Laschen vor der Installation nach innen zeigen.

2. Ermitteln Sie die Drehrichtung des Antriebs.

3. Der Riemen muss in Richtung des Pfeils (—) mit den Laschen fm\%
nach hinten bewegt werden. - -

4. Driicken Sie den Riemen in die ndchste Nut der kleineren Laufrichtung des Riemens —»
Antriebsrolle.

5. Rollen Sie den Riemen auf die groBere Antriebsrolle. Drehen Sie dabei den Antrieb langsam weiter. Wenn der
Riemen sehr fest sitzt, ist dies in Ordnung; DREHEN SIE NICHT AM MOTOR.

6. Stellen Sie sicher, dass sich alle Laschen noch in der korrekten Position befinden und nicht verdreht sind.

7. Bearbeiten Sie bei Mehrfachriemenantrieben den Riemen Nut fiir Nut. Bei besonders groBen Antrieben kann
es leichter sein, die Hélfte des Riemens von der Innenseite und die andere Hélfte von der AuBenseite zu
installieren.

Hinweis: Bei einem Antriebsverhaltnis von 1:1 ist es méglicherweise erforderlich, ein Verbindungsglied erneut
hinzuzufiigen, damit die Riemen aufgerollt werden kénnen. Dies gilt nicht bei Verwendung der alternativen
Installationsmethode.

Alternative Installationsmethode

1. Stellen Sie den Motor auf die mittlere Position des Verstellbereichs, und kennzeichnen Sie die Basis eindeutig.
2. Ermitteln Sie die erforderliche Riemenlénge, wie in Abschnitt ,,Messen“ beschrieben.

3. Driicken Sie den Motor nach vorn, um den Achsabstand zu minimieren.

4. Installieren Sie die Riemen, wie im Abschnitt ,,Installieren” beschrieben.

5. Ziehen Sie den Motor auf die zuvor markierte Mittelposition zuriick.

Nachspannen

Wie bei allen leistungsstarken V-Riemen ist bei PowerTwist-Keilriemen Wartung und richtige Antriebsspannung
erforderlich, um einen effizienten Betrieb zu gewahrleisten. Die Erfahrung zeigt, dass die Antriebsspannung
alle 15 bis 60 Minuten im Betrieb mit voller Auslastung tberpriift werden sollte. Ein Nachspannen kann je nach
Anwendung erforderlich sein. Die urspriingliche Riemenldngung wird dann aufgehoben. AnschieBend sollte die
Riemenspannung in regelmaBigen Abstanden iiberpriift und bei Bedarf angepasst werden.



Italiano coMmE MISURARE, MONTARE E INSTALLARE

Come misurare

Per determinare la “lunghezza con serraggio manuale”, far passare

la cinghia lungo il percorso previsto (Nota: le linguette passano

nella scanalatura della puleggia). Sovrapporre le ultime tre linguette
dell’estremita (A) ai tre fori corrispondenti quando la cinghia é serrata
correttamente. Contrassegnare il foro corrispondente alla terza linguetta.
Eliminare le maglie in eccesso iniziando il processo di smontaggio
(vedere Smontaggio, 1. in basso) dalla linguetta che al momento
attraversa il foro contrassegnato (come mostrato nella figura a destra).
Contare il numero di maglie che rimangono e rimuovere una maglia
ogni 20. Cio garantisce la lunghezza corretta della cinghia installata e
I’adeguata tensione della cinghia durante il funzionamento. Per trasmissioni a cinghie multiple, assicurarsi
che ogni cinghia abbia lo stesso numero di maglie.

Lunghezza della cinghia con
serraggio manuale (n. di maglie) _ n. di maglie
20 da rimuovere
Numero di maglie da rimuovere arrotondato al
numero intero pill vicino.

Nota: una maglia ogni dieci & contrassegnata da una freccia (—).

Smontaggio

1. Tenere la cinghia come mostrato nella figura. Piegare al massimo la cinghia all'indietro tenendola con
una mano. Ruotare una linguetta di 90° parallelamente alla scanalatura.

2. Estrarre I'estremita della maglia dalla linguetta.

3. Ripetere con la seconda linguetta.

4. Ruotare I'ultima linguetta di 90° parallelamente alla scanalatura.

5. Estrarre I'estremita della cinghia attraverso tre maglie.

Visitare il sito www.fennerdrives.com/install per visualizzare le istruzioni di installazione
in alfre lingue.

Guardare il video di installazione della cinghia PowerTwist
Wedge su: www.fennerdrives.com/videos

Montaggio

1. Tenere la cinghia come mostrato in figura.

2. Far passare I'estremita della linguetta attraverso tre maglie alla volta e ruotare la linguetta in posizione.

3. Piegare all’indietro e inserire la seconda linguetta attraverso il secondo foro ruotando la linguetta di 90° con
il pollice.

4. Ripetere con la linguetta rimanente.

5. Assicurarsi che la linguetta torni in posizione attraverso la cinghia. Capovolgere la cinghia in modo che le
linguette siano all’interno.
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Installazione

1. Prima di effettuare I'installazione, capovolgere la cinghia
con le linguette rivolte verso I'interno.

2. Determinare la direzione di rotazione della trasmissione.

3. La cinghia deve girare seguendo la freccia di direzione della
cinghia (—) con le linguette che seguono la direzione della freccia.

4. Inserire la cinghia nella scanalatura pitl vicina della puleggia pil piccola.

5. Awvolgere la cinghia sulla puleggia pit grande, ruotare lentamente la trasmissione.
La cinghia pud sembrare molto tesa; cio non rappresenta un problema;
EVITARE IL MOVIMENTO A IMPULSI DEL MOTORE.

6. Verificare che la posizione di tutte le linguette sia corretta e che non siano disallineate.

7. Per trasmissioni a cinghia multiple, installare la cinghia una scanalatura per volta. Per trasmissioni
particolarmente larghe, potrebbe essere pill facile installare meta delle cinghie dal lato interno e meta
dal lato esterno.

e

Direzione della cinghia—

Nota: con rapporti di trasmissione 1:1 potrebbe essere necessario aggiungere una maglia per permettere di
awvolgere le cinghie. Questo non accade se si utilizza il metodo di installazione alternativo.

Metodo di installazione alternativo

1. Portare il motore alla posizione intermedia del campo di regolazione e contrassegnare la base in modo visibile.
2. Determinare la lunghezza richiesta per la cinghia come indicato nella sezione “Come misurare”.

3. Spingere il motore in avanti fino all'interasse minimo.

4. Installare le cinghie come indicato nella sezione precedente “Installazione".

5. Tirare indietro il motore alla posizione intermedia contrassegnata in precedenza.

Regolazione della tensione

Come tutte le cinghie trapezoidali ad alte prestazioni, affinché le cinghie PowerTwist Wedge funzionino in

modo efficiente occorre che la tensione della trasmissione venga mantenuta entro i limiti corretti. L'esperienza
suggerisce di controllare la tensione della trasmissione dopo un periodo tra i 15 e i 60 minuti di funzionamento
a pieno regime. A seconda delle condizioni di lavoro puo essere necessario regolare la tensione. In questo modo
si elimina qualsiasi allungamento iniziale della cinghia. Successivamente, la tensione della cinghia deve essere
controllata periodicamente e regolata quando necessario.



Polski sPOSOB POMIARU, MONTAZU I INSTALACJI

Sposdb pomiaru

Aby okresli¢ diugo$¢ pasa umozliwiajaca wyczucie recznego napiecia,
nalezy go utozy¢ wzdtuz jego miejsca docelowego (uwaga: zaktadki
biegna w rowkach kota). Trzy ostatnie zaktadki z jednej strony pasa (A)
powinny sie naktada¢ na otwory po przeciwnej stronie pasa po nawinigciu
na kota. Oznaczy¢ otwor dla trzeciej zaktadki. Usuna¢ niepotrzebne
segmenty z dtugosci pasa, przeprowadzajac proces demontazu

(patrz punkt 1 instrukcji demontazu ponizej) dla zaktadki aktualnie
przechodzacej przez oznaczony otwdr (zgodnie z rysunkiem po prawe;j).

Policzy¢ pozostate segmenty i usunaé co 20 segment. Zapewnia to
odpowiednig dtugos¢ zainstalowanego pasa i jego prawidtowe naprezenie podczas pracy.
Jezeli wykorzystywanych jest kilka pasow, nalezy sig upewnié, ze kazdy pas ma te sama liczbe segmentéw.

Dlugos¢ pasa umozliwiajaca wyczucie
recznego napiecia (liczba segmentéw) = liczba segmentéw

20 do usuniecia

Nalezy zaokragli¢ liczbe segmentéw do usuniecia do najblizszej
liczby catkowitej.

Uwaga: co dziesiaty segment jest oznaczony strzatka (—).

Demontaz

1. Przytrzymaé pas zgodnie z ilustracjg. Maksymalnie wygia¢ w tyt; przytrzymac jedna reka. Skreci¢ jedng,
zaktadke 0 90° réwnolegle do otworu.

2. Przeciagnag¢ koncowke segmentu przez zaktadke.

3. Powtorzy¢ dla drugiej zaktadki.

4. Obréci¢ ostatnig zaktadke o 90° réwnolegle do otworu.

5. Przeciagna¢ koncowke pasa przez trzy segmenty.

Aby uzyskac instrukcje instalacji w innych jezykach, odwiedz
www.fennerdrives.com/install.

Film instruktazowy na temat instalacji paséw PowerTwist Wedge jest
dostepny pod adresem: www.fennerdrives.com/videos

Montaz

1. Przytrzymaé pas zgodnie z ilustracja.

2. Przeciggna¢ koficowq zaktadke przez trzy segmenty i skreci¢ zaktadke, umieszczajac ja na swoim miejscu.
3. Wygia¢ w tyt i wsuna¢ druga zaktadke przez drugi otwor, skrecajac ja 0 90° kciukiem.

4. Powtdrzy¢ dla pozostatej zaktadki.

5. Upewnic sie, ze zaktadka znajduje sie w poprzek pasa. Odwrdci¢ pas tak, aby zaktadki znajdowaly sie

w $rodku.
B

1
Montaz

. Przed przystapieniem do montazu odwréci¢ pas
zaktadkami do wewnatrz. W
Okreslic !(ierunek obrotg napedu. Kierunek pracy pasa
Pas musi pracowa¢ w kierunku zgodnym ze
strzatkq (—), a zaktadki musza by¢ wleczone.
4. Zamocowacé pas w najblizszym rowku mniejszego kota pasowego.
Nawlec pas na wigksze koto pasowe, powoli obracajac naped. Pas moze sig wydawac bardzo naprezony;
jest to zjawisko normalne; NIE URUCHAMIAC NAPEDU IMPULSOWO.
. Sprawdzi¢, czy wszystkie zaktadki znajduja sie w odpowiednich pozycjach, czy nie sa skrecone i czy sg
wyréwnane.
7. W przypadku napedow wielopasowych, pas nalezy naktada¢ rowek po rowku. W przypadku szerokich
napeddéw wielopasowych tatwiejsze moze by¢ zamontowanie potowy paséw z jednej strony, a drugiej potowy
z drugiej strony.
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Uwaga: dla przetozenia przektadni na poziomie 1:1 moze by¢ konieczne dodanie jednego segmentu, co umozliwi
nawiniecie pasa na kota. Nie dotyczy to sytuacji, w ktérej wykorzystana jest alternatywna metoda montazu.

Alternatywna metoda montazu

1. Ustawi¢ naped w pozycji posredniej zakresu regulacji i wyraznie oznaczy¢ podstawe.

2. Okreslic wymagana diugos$¢ pasa, wykorzystujac procedure opisang w akapicie Sposéb pomiaru.
3. Przesuna¢ naped do przodu, tak aby ustawi¢ go w minimalnej odlegto$ci $rodkowej.

4. Zainstalowa¢ pasy zgodnie z rozdziatem Montaz.

5. Przesuna¢ naped do poprzednio oznaczonej pozycji posredniej.

Ponowne naprezanie

Podobnie jak wszystkie wysokowydajne pasy klinowe, pasy PowerTwist Wedge wymagaja okresowej regulacii
naprezenia, co zapewnia ich wydajng pracg. Z doswiadczenia wiemy, ze naprezenie nalezy sprawdzac co
15-60 minut pracy z petnym obcigzeniem. Ponowne naprezanie moze by¢ konieczne w zaleznosci od
zastosowania. Kazde poczatkowe napigcie pasa zostanie z czasem zmniejszone. W zwiazku z tym naprezenie
pasa nalezy okresowo sprawdzac i w razie potrzeby korygowac.



PyCCKVIﬁ OMPEOENEHUE OJMUHbI, CEOPKA N YCTAHOBKA

OnpepgeneHue AnNuHbI

[ins onpepenenns ANnHbI PEMHS MPY HATSXKEHNN BPYYHYHO YCTaHOBUTE
pemeHb Ha npuBop. (MpumMeyarie. BbiCTynbl AOMKHbI MOMELLATLCs B Pyube
LwkmBa). CoBMECTUTE TPW NOCMELHMX BbICTYNa C O4HON CTOPOHI (A) C Tpems
COOTBETCTBYIOLMMM OTBEPCTUSIMI HA [PYroi CTOPOHE peMHs. [MomeTbTe
0TBEPCTME, COOTBETCTBYHLLEE TPETbEMY BbICTYNY. YAanuTe nuliHue
3BeHbA, pa3obpaB peMeHb (cM. pasgen «Pasbopkay, n. 1, npuBeaeHHbIN
HWXKe), HauNHas C BbICTYNa, NPOXOASALLEro Yepes NoMeYeHHoe 0TBepCThe
(kak MokasaHo Ha pucyHKe cnpaBa). [MocuuTaliTe KONMYECTBO OCTaBLUMXCS

3BEHbEB 1 ynanuTe kaxgoe 20-e 3BeH0. OT0 0becneynT NpaBunbHyO
YCTaHOBOYHYHO ANMHY PeMHs 1 TpebyeMoe HaTsikeHre npu akennyataumn. Ha MHoropemeHHbIX NpuBoAax
crnepuTe 3a TeM, 4Tobbl KaXablil U3 PeMHeil COCTOSMN 13 OANHAKOBOTO YMCTa 3BEHbEB.

[InvHa pemHs NPy HaTSKEHUN BPYUHYH

K°"'B°23OBe""eB = KOM-BO 3BEHbEB

KoTopble Heobxoanmo yAanutb

OKpyrnnTe KONMYECTBO 3BEHLEB, KOTOPLIE HEOBXOANMO
yAanuTb, 40 BnxanLuero Lenoro yucna.

Mpumeyatue. Kaxgoe aecsitoe 38eHO 0G03HAYEHO CTPEMKOI (—).

Pas6opka

1. Bepxute pemeHb, Kak MokasaHo Ha pucyHke. MakcumanbHO OTOTHUTE Ha3ag, YAepKUBasi OAHON PyKOW.
lMoBepHuTe 0AHO 38eHO Ha 90° napannenbHO HanpasneHmio Npopesy.

2. HatsHuTe KoHeL| 3BeHa Ha BbICTyn.

3. MoBTOpUTE @HANOMAYHYI0 MPOLIEAYPY CO BTOPbIM 3BEHOM.

4. ToBepHuTe NocneaHee 3BeHo Ha 90° napannenbHo HanpaBeHNio NPopesn.

5. MNpoTAHUTE KOHEL, PEMHs Yepes TpK 3BeHa.

[ns npocMompa uHcmpyKkyuU no ycmaHogke Ha Opyaux s3bikax nocemume
seb-catim www.fennerdrives.com/install.

O3Hakombmech ¢ 8udeOUHCMPYKYUel No ycmaHo8Ke PEMHS
PowerTwist Wedge Belt, nepetidsi no ccbinke www.fennerdrives.com/videos

Cbopka

1. lepxuTe pemeHb, kak MokasaHO Ha PUCYHKE.

2. MNpoTsH1Te NOCNEAHMIA BLICTYN Yepes TP 3BEHa Cpasy M NOBEPHUTE ero Ans (ukcaLmm no Mecry.

3. OTorHMTe Hasaz 1 BCTaBbTE BTOPOI BbICTYN BO BTOPOE OTBEPCTUE, NOBEPHYB ero Ha 90° ¢ NOMOLLbH
BonbLuoro nanbLa.

4. TloBTOpUTE @HANOr4HYt0 NPOLIEAYPY C OCTABLUMMCS BbICTYNOM.

5. Y6eauTech B TOM, YTO BbICTYMbI BOCCTAHOBUIW MONOXEHME N0 BCEIl ANMHE PEMHS. BbIBEpHUTE peMeHb Tak,
4T0GbI BBICTYMbI HAXOAUMNUCH C €70 BHYTPEHHEN CTOPOHBI.

YcTaHoBKa

. Neper ycTaHOBKOM BbIBEPHUTE PEMEHD TaK, 4TOBbI BbICTYbI W
HaXoAMnUChb C BHYTPEHHEN CTOPOHbI.

OnpepenuTe HanpasneHie BpalLeHs NpuBopaa. S et .

PemeHb A0MmKeH nepeMelLaTsest B COOTBETCTBIM C

Hanpaenexuem, 0603Ha4EHHbIM CTPENKOIA (—), C BLICTYNAMM, HAXOASLUMMUCS B 33/JHE YACT 3BEHbEB.

YcTaHoBUTE pemMeHb B BRMKaMLLMA Py4eit MEHBLIENO U3 LUIKMBOB.

MepneHHo noBopausas NpUBo/ HakpyTUTE peMeHb Ha GonbLuM Wk, MoXeT nokasaTbes, YTo pemeHb

U3MNULLHE HaTAHYT, HO 3T0 npasunbHo; HE [IOMYCKAWTE TOJTYKOB SNEKTPOOBUTATENA.

6. Y6enuTech, 4To BCe BbICTYMbl HAXOAATCS B NPABUMbHOM NOMOXEHUM U HE NEPEKPYYEHbI.

Mpy ycTaHoBKe MHOTOPEMEHHbIX NPUBOAOB NOCIEAOBATENBHO NEPEMELLAINTE KaXabIi PEMEHD B

COOTBETCTBYHOLLWIA pyyeit. ECiv NpuBO/ 04eHb LUIMPOKWIA, MPOLIECC MOXHO 0BRErYuTb, yecTaHaBnMBas NOMOBUHY

PEMHEN C BHYTPEHHEN, & BTOPYHO MOMOBUHY — C BHELUHEN CTOPOHbI LUKIBA.
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Mpumeyanme. Mpu nepesaToyHoM yncne, Gnmakom k 1:1, NS YCTAHOBKM PEMHEN Ha LKVBbI MOXET NoTpe6oBaThCst
BO3BpaT OAHOTO 3BeHa. 70 He NoTpebyeTcs Npy UCNONb30BaHNM anbTepHATUBHOTO cnocoba YCTaHOBKM.

AﬂbTepHaTMBHbIVI cnoco6 YCTaHOBKHM

1. YcTaHOBHTE 3NeKTpOBHraTens B CPefiHee NONOKEHUe AVana3oHa PerynvpoBky 1 CAENAINTe YeTKyo OTMETKY
Ha 0CHOBAHWM.

2. OnpepenuTe Tpebyemyio ANNHY PEMHS, Cnedysi pekoMeHAaLmsM pasaena «OnpeaeneHine AnuHbI».

3. MepemecTuTe [BUraTeNb BEPEA B MONOKEHNE HAMMEHBLIETO MEXLIEHTPOBOTO PACCTOSHMS.

4. YCTaHOBUTE PEMHM, Crieys PEKOMEHAALMAM passena «YCTaHoBKa» BBEPXY.

5. OtBeauTe ABMraTeNb Ha3az B CpeHee NONoKeHMe AnanasoHa PErynupoBky, MOMEYEHHOE paHee.

Koppekuuﬂ HaTAXeHue

AHanorm4Ho BceM BbICOKOI((EKTUBHBIM KITMHOBLIM PEMHAM Haanexalyas pabota pemHeit PowerTwist Wedge
obecneunBaeTcs NOAREPKaHNEM NPABUIBLHOTO YPOBHS HATSKEHUS Ha NpuBoge. MpaKTU4Yeckuii ONbIT NOKa3bIBaeT,
4TO yYpOBEHb HATSKEHWS Ha NPUBOLE AOMKEH NPOBEPATLCS B nepuos Mexay 15-1 1 60- MuHyTamn paboTs!

B YCIOBMSIX NOMHOI Harpysku. B 3aBrcumocTyt 0T 06nactu npumeHeHnst MoXeT noTpe6oBaTbecs NOBTOPHOE
HaTskeHue. 910 obecneynT ycTpaHeHe cnabuHbl B pesynbTaTe U3HaYarbHOrO PacTsHKEHNS PEMHS.

B nanbHeliem HaTsikeH1e peMHs He0BX0AMMO NEPUOANYECKN NPOBEPSTL W MPY HEOBXOAUMOCTY perynnpoBaThb.
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WEDGE BELTS

Visit www.fennerdrives.com/install to view installation instructions in additional languages.

View the PowerTwist Wedge Belt installation video at:
www.fennerdrives.com/videos

LEGAL COMPLIANCE NOTICE: For more informafion ve%mdmg the products monufactured, distibuted and sold by Fenner Drives and the compliance of such products with applicable domestic and interational
law, statutes, rules and regulations relafing to human health and ':e environment (collectively, “Environmental Laws”), inuding, without limitation Proposition 65 as enacted by the State of California and the
Registration, Evaluation, Authorization and Resriction of Chemical Substances (REACH) as enacted by the European Parliament, please visit www.fennerdrives.com. If you are uuubYe fo access our website or if you
have any further questions about the compliance of our products with Environmental Lows, you are encouraged to contact the Fenner Drives’ Environmental, Health, and Safety Manager at +1 (717) 6652421

Count on Fenner Drives.
We’ve got the right product for your application.

With over 100 years of manufacturing, technical and commercial expertise, Fenner Drives is a
global leader in value-adding, problem-solving products for conveying and power transmission
applications. Recognized widely for our expertise and innovation, we blend reliability, quality and
value in our products while providing unsurpassed technical support and service.

Visit us at www.fennerdrives.com

www.fennerdrives.com

)*6 Fenner DIives’  us ano Canada - 1 800 243 3374

Latin America (except Brazil) » 1 717 665 2421
Europe, Asia, Australia, Africa and Brazil < +44 0 870 757 7007
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