BCH EIN- UND AUSBAUANLEITUNG FUR B-LOC®
KOMPRESSIONSNABEN-SERIE BCH20 & BCH50

Die nutlosen B-LOC® Wellenspannsatze bieten eine leistungsstarke Wellen-/
Naben- bzw. Kupplungsverbindung ohne Spiel durch eine mechanische
UbermalRpassung. Befolgen Sie diese EIN- UND AUSBAUANLEITUNG sorgfaltig,
um die optimale Leistung dieser B-LOC? Einheit zu gewahrleisten.

® WARNUNG ®

Bei Ein- oder Ausbau von B-LOC® Produkten missen die folgenden

Sicherheitsstandards immer befolgt werden:

1. Achten Sie darauf, dass das System mit den ordnungsgemaRen
Verriegelungs- und Abschaltverfahren abgeschaltet wird.

2. Tragen Sie entsprechende personliche Schutzausristung.

EINBAU
(Siehe Abbildungen 1 und 2)
Nutlose B-LOC® Wellenspannsatze werden leicht gedlt und einbaubereit
geliefert. Die Reibmomentleistung dieser Vorrichtungen basiert auf einem
bestimmten Reibungskoeffizienten, der aus leicht gedlten Konen, Wellen- und
Bohrungskontaktbereichen resultiert. Daher ist es wichtig, kein Molybdandisulfid
(oder ahnliche Schmiermittel) auf den B-LOC® Komponenten zu verwenden.
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Figure 1

1. Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflache des Wellenspannsatzes, des
Konus, der Welle und der Nabe sauber und leicht gedlt sind.

Losen und entfernen Sie alle Feststellschrauben.

Halten Sie den vorderen Auf3enring (Punkt 2) fest und heben Sie den vorderen
Auflenring und den vorderen Innenring aus der Baugruppe heraus (Punkte
1und 2).

4. Fugen Sie die Nabenscheibe (Punkt 3) zur Baugruppe hinzu, indem Sie die
Bohrung der Nabenscheibe mit der Fihrungsflache des hinteren AuRenrings
(Punkt 4) ausrichten. Dies sollte eine Passung mit geringem Spiel sein. Gehen
Sie daher sorgfaltig vor, um eine Ausrichtung zu gewahrleisten.

5. Platzieren Sie den vorderen AufRenring (Punkt 2) und den vorderen Innenring
(Punkt 1) auf der Baugruppe, indem Sie die Bohrung der Nabenscheibe mit
der Fuhrungsflache ausrichten.

6. Drehen Sie den vorderen Innenring (Punkt 1), bis der Schlitz mit dem
Schlitz im hinteren Innenring (Punkt 5) ausgerichtet ist. Fihren Sie dann die
Feststellschrauben durch die Durchgangsbohrungen im vorderen Innenring
(Punkt 1) ein.

7. Drehen Sie die Schrauben in die entsprechenden Bohrungen im hinteren
Innenring (Punkt 5). Ziehen Sie jede Schraube von Hand an und Uberpriifen
Sie, dass die Oberflachen der Nabenscheibe (Punkt 3) bindig mit der
Kontaktflache der AuBenringe sitzt (Punkt 2 und 4).

8. Stellen Sie einen Drehmomentschlussel auf ein ungefahr 5 % hdheres
Drehmoment als das vorgegebene Einbaudrehmoment Mg ein. Ziehen Sie
die Feststellschrauben in einer rechts- oder linkslaufigen Sequenz nur mit
Ya-Drehungen (d. h. 90°) fest (es kann auch ein diametral entgegengesetztes
Muster verwendet werden, dies ist jedoch nicht notwendig). Setzen Sie die
Anziehsequenz fort, bis der Drehmomentschlissel auf jeder Schraube klickt,
bevor eine “-Drehung erreicht werden kann.

9. Wenden Sie fir ein oder zwei weitere Durchgange weiterhin ein 5 %iges
Uberdrehmoment an. Dies ist erforderlich, um eine systembezogene
Lockerung der Feststellschrauben zu kompensieren, da das Anziehen einer
Schraube immer die benachbarten Schrauben lockert. (Ohne das 5 %ige
Uberdrehmoment wére eine unendliche Zahl von Durchgéngen erforderlich,
um das vorgegebene Einbaudrehmoment zu erreichen.)

10. Setzen Sie den Drehmomentschlissel auf das vorgegebene Drehmoment
(Ma) zurlck und prifen Sie alle Feststellschrauben. Jetzt sollte sich keine
Schraube drehen. Andernfalls wiederholen Sie die Schritte 9 und 10.

EINBAU DER NUTLOSEN B-LOC® BUCHSEN
UBER WELLENKEILNUTE

Der nutlose Wellenspannsatz sollte so positioniert werden, dass Schlitze
in den Manschetten des nutlosen Wellenspannsatzes, die die Wellen
beruhren, ungefahr gegentber der Keilnut liegen. Zudem sollte eine
Feststellschraube direkt Giber der Keilnut zentriert sein.

Beim Anziehen der Feststellschrauben ist es wichtig, das oben erlauterte
Einbauverfahren zu befolgen, das gleichmaRige %-Drehungen jeder
Feststellschraube vorschreibt. Nichtbefolgen dieser Anleitungen kdnnte
zu UbermaRigem Anziehen der Schraube Uber der Keilnut fiihren, was
maoglicherweise eine permanente Verformung der Manschetten des nutlosen
Wellenspannsatzes verursacht.

AUSBAU
(Siehe Abbildung 2)

Vor Beginn des folgenden Ausbauverfahrens liberpriifen Sie,
dass kein Drehmoment, Axialdruck oder Radiallasten auf den
nutlosen Wellenspannsatz, die Welle oder jegliche montierten
Komponenten wirken.

WICHTIG! Stellen Sie sicher, dass die Enden der Feststellschrauben,
die fiir den Ausbau verwendet werden, flach geschliffen und leicht
abgeschragt sind, um Schaden an den Gewinden von Schrauben und
Manschetten wahrend des Abdriickens zu verhindern.
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Figure 2

1. Prufen Sie, dass die axiale Bewegung der Klemmringe und Nabenscheibe
(zum L6sen der Verbindung notwendig) nicht eingeschrankt ist. Stellen
Sie ebenfalls sicher, dass sich die Abdriickgewinde in gutem Zustand
befinden.

2. Losen Sie alle Feststellschrauben in der richtigen Reihenfolge um
Ya-Drehungen, bis die Schrauben von Hand gedreht werden kénnen.
Losen Sie sie von Hand um mehrere weitere Drehungen.

3. Entfernen Sie zwei Feststellschrauben, die ungefahr 180 Grad
voneinander entfernt sind, vollstandig. WICHTIG! Alle anderen
Feststellschrauben sollten in ihren Positionen belassen werden.

4. Schleifen Sie eine Fase an den Enden der beiden Schrauben. Setzen
Sie diese Schrauben in die Abdriickgewinde des vorderen Innenrings
(Punkt 1) (siehe Abbildung 2).

5. Loésen Sie die Baugruppe schrittweise, indem Sie die beiden
Abdrickschrauben mit “4-Drehungen festziehen. Normalerweise
scheinen die Abdriickschrauben nach nur einem Anziehdurchgang
vollstandig fest zu sein, ohne dass eine Trennung der Klemmringe
festzustellen ist. Auch wenn es so scheint, als konnten die Schrauben
nicht weiter angezogen werden, erhéhen mehrere weitere Runden
des Anziehens die Abdriickkraft im System und geben schlief3lich die
Konen frei.

HINWEISE:

1:  Wenn die Konen sich nichtI6sen, nachdem die Baugruppe mit mehreren
Umdrehungen der Abdriickschrauben auseinandergedriickt wurde,
kann ein Messingdorn oder ein ahnliches Werkzeug verwendet werden,
um eine StolRkraft auf den vorderen AuRenring (Punkt 2) auszutiben.

2: Bei Einbauten, die extremer Korrosion ausgesetzt sind, sollten
die Schlitze in "
GROSSEN DER FESTSTELLSCHRAUBEN UND

den Klemmringen
(Punkte 1 und 5) mit VORGEGEBENES ANZIEHDREHMOMENT Mg

einem geeigneten SchraubengroBe | M4 | M5 | M6 | M8 M10
Full- oder Dichtmittel Anzieh-

abgedichtetwerden. | o 1 oment 37| 712 30| 60
Ebenso sollten die Ma (ft Ib)

Abdriickgewinde vor

Korrosion geschitzt Sechskantschllssel-

werden. gréle (mm) 3| 4/ 5/ 68
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