SUPER J L/INK,

® [ll. Montaz
SPWEDGE BELTS,

. Pas moze pracowa¢ w obie strony.W przypadku napeddw

Instru ija montaiu wielopasowych, zamontuj wszystkie pasy w tym samym kierunku.
. Zepnij pas w jedna cato$¢ (jesli to konieczne - wokdt watdw) witadajac
bolce w wolne otwory segmentéw i obracajac je o 90°.

. WISz pas w najblizszy rowek mniejszego kofa i naciagnij recznie na
wigksze koto, jednoczesnie obracajac powoli catym napedem. Rys. 4.
Pas moze wydawac sie zbyt ciasny — jest to normalne. NIE WLACZA|

. Jak zmierzy¢ wiadciwa dtugosc

. Aby okregli¢ dhugoé¢ poczatkowa, = SILINIKA.
zatdz ciasno pas na kota, w taki ' . W przypadku niektdrych
sposéb, aby otwory na jednym . napeddéw moze zaistnie¢
korcu pasa pokrywaty sie z potrzeba dodania kilku
bolcami na jego przeciwlegtym segmentdw, aby utatwi¢ montaz
korcu. W ten sposdb odmierzong (Nie dotyczy alternatywnej
dtugos¢ odepnij od reszty pasa. formy montazu).
Rys. I.

. Policz segmenty i wyjmij ich
odpowiednig ilo$¢, aby ustali¢
wiadciwe naprezenie wstepne.
Profile Z,A'i B — wyjmij | na || . Ustaw silnik w potowie dtugosci san i zaznacz jego pozycje.
segmentéw, profil C —wyjmij | na ; . Ustal whadciwa diugos¢, tak jak opisano w punkcie .
|3 segmentdw, SPZ, SPA i SPB — '
| segment na 15, a profil SPC — |
na 17 segmentéw.W przypadku . . Zatdz pasy tak jak opisano w punkcie |ll.
napeddéw wielopasowych, upewnij . Przesun silnik do zaznaczonej wczeéniej pozycji.
sie, ze kazdy pas ma taka sama

lo§¢ segmentdw. V. Korekta naprezenia

IV. Alternatywna metoda montazu

. Przesun silnik, aby zmniejszy¢ odlegto$¢ miedzy osiami.

Rozlaczanie Tak jak wszystkie pasy klinowe, NuTLink i SuperTLink rdwniez wymagaja

ponownego naprezenia w celu efektywnej pracy. Sprawdzenie napiecia

. Aby rozpial pas, obré¢ o 90° dwa powinno by¢ dokonane po 20-30 minutach pracy na petnej mocy. Ponowne
sasiednie bolce. Rys. 2. naprezenie moze by¢ wymagane po 24 godzinach pracy, w zaleznosci od

. WISz narzedzie pomiedzy obciazenia napedu - wdwczas korygowane jest cate wstepne rozciagniecie.
segmenty i obré¢. Rys.3. W pézniejszym okresie, naprezenie powinno by¢ sprawdzane od czasu do

czasu i korygowane w razie potrzeby.
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